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SILVER SYSTEM
SILVER SYSTEM
CNCTEMA CUJ1bBEP

WARRANTY
W

ADAPTER

1. Flat rectangular surface.

TIP

4. Raised flat rectangular surface.

LOCK

7.

4I)
el L2

Rectangular section steel profile.

2. Lateral guide. 5. Lateral groove. 8. Semicircular section steel profile.
3. Upper cavity. 6. Upper protrusion. 9. Elastic rubber part.
ZAHNHALTER ZAHNSPITZE SICHERUNG [
1. Ebene rechteckige Oberflache. 4. Erhohte ebene rechteckige 7. Stahlprofil in rechteckigem
o . Oberflache. Querschnitt.
2. Seitliche Fihrung.
5. Seitliche Nut. 8. Stahlprofilin halbrundem Querschnitt.
3. Oberer Hohlraum. . b promt! ! Qu l
6. Oberer Vorsprung. 9. Elastischer Gummiteil.
ADANTEP KOPOHKA 3AMOK o
1. Tlnockasa npamoyronbHas 4. Tlnockaa NpAMOYronbHas 7. CranbHoi npodusb
NOBEPXHOCTb. NOBEPXHOCTb. NPAMOYrONBHOIO CeYeHus.
2. TlonepeyHasa HanpasnaoLlas. 5. TlonepeyHbi nas. 8. CranbHoM Nnpodunb NONYKPYrIoro
. ceyeHus.
3. BepxHAa nonocTb. 6. BepxHwui BbICTYM.
9. [letanb 13 3n1aCTUYHOW PE3NHDI.
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SIZE COUPLINGS
KUPPLUNGEN
PA3SMEPHOE COYETAHUE

SIZE %

KLASSE

PASMEP
K1 E761 E701 E781 E721L E721R E741
K3 E763 E703 E783 E723L E723R E741
K5 E 765 E 705 E 785 E725L E725R E 745
Ké E706 E726R E726S E746
K7 E767 E707 E727L E727R E 747
K8 E708 E728R E728 S E 748
K9 E 769 E729L E729R E 747
K11 E71 E791 E731R E731S E751
K13 E713 E733R E733S E753
K15 E715 E735R E735S E755
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ADAPTER FOR LOADER AND EXCAVATOR BUCKETS
ZAHNHALTER FUR LADESCHAUFELN UND BAGGERLOFFEL
ADANTEP ANA KOBLWEW NOrPY34MKOB Y SKCKABATOPOB

SIZE OUR REF. DIMENSIONS - ABMESSUNGEN - PASMEPb! WEIGHT | BREAK-OUT FORCE TIP
KLASSE UNS. REF GEWICHT = ZUGFESTIGKEIT ZAHNSPITZE
e e MACCA | YCWIVE OTPbIBA KOPOHKA

- g LS i 2 (KG) (KG) (3YB)
K1 E761 163 100 13 12-16 14° 0,85 2400 E721L-R
K3 E763 181 11 13 16 14° 1,25 3500 E723L-R
K5 E765 212 127 18 20 14° 2,10 5000 E725L-R
K7 E767 268 164 18 25 15° 3,20 7000 E727L-R
K9 E 769 318 208 20 25 15° 4,40 9000 E729L-R

ADAPTER FOR CLAMSHELL BUCKETS
ZAHNHALTER FUR GREIFER
ADANTEP ANA ABYXYENIOCTHOIO rPEN®EPA

3
—

e
SIZE OUR REF. DIMENSIONS - ABMESSUNGEN - PASMEPb! WEIGHT | BREAK-OUT FORCE TIP
CLASSE NS, REr GEWICHT = ZUGFESTIGKEIT ZAHNSPITZE
PA3PAR HALL KO MACCA | YCU/VIE OTPbIBA KOPOHKA
- g S i 2 (KG) (KG) (3Y6)
K1 E 781 146 91 5 12-16 12° 1,10 2400 E721R
K3 E783 170 104 6 12-16 12° 1,45 3700 E723L-R
K5 E 785 188 116 4 20 13° 2,60 5500 E725L-R
K11 E791 265 160 9 25-30 14° 6,40 10500 E731R-S
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ADAPTER FOR MINI EXCAVATOR BUCKETS
ZAHNHALTER FUR MINIBAGGERLOFFEL
ALOANTEP ANA KOBLWA MUHUN-DKCKABATOPA

SIZE OUR REF. DIMENSIONS - ABMESSUNGEN - PASMEPb! WEIGHT | BREAK-OUT FORCE TIP
KLASSE UNS. REF GEWICHT |  ZUGFESTIGKEIT ZAHNSPITZE
e A MACCA | YCWNVE OTPbIBA KOPOHKA

. B K H 2 (KG) (KG) (3Y6)
K1 E701 143 86 1 16 7° 0,75 2400 E721R
K3 E703 156 91 12 16-20 7° 1,10 3500 E723R
K5 E 705 173 100 12 20 7° 1,65 4700 E725R
K7 E707 23 130 16 25 7° 2,75 7000 E727R

ADAPTER FOR EXCAVATOR BUCKETS
ZAHNHALTER FUR BAGGERLOFFEL
ADOANTEP A)19 KOBLUA SKCKABATOPA

SIZE OUR REF. DIMENSIONS - ABMESSUNGEN - PASMEPb! WEIGHT | BREAK-OUT FORCE TIP
KLASSE UNS. REF GEWICHT |  ZUGFESTIGKEIT ZAHNSPITZE
e e, MACCA | YCWIVE OTPbIBA KOPOHKA

L B K b = (KG) (KG) (3Y6)
Ké E 706 179 105 12 20 7° 2,00 6400 E726R-S
K8 E 708 227 131 15 7° 3,10 8300 E728R-S

K11 E711 250 149 16 7° 4,40 10200 E731R-S

K13 E713 300 180 23 7° 7,60 13500 E733R-S

K15 E715 340 204 26 7° 9,50 16600 E735R-S
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TIPS RANGE L

ZAHNSPITZEN SERIE L

KOPOHKU CEPUN L

A\/\A/L

SIZE OUR REF. DIMENSIONS - ABMESSUNGEN - PA3MEPbI é’gs\',fc'm ADAPTER LOCK
KLASSE UNS. REF. VIACCA ZAHNHALTER SICHERUNG
PA3PA] HALL KOfl L A B H K e ADANTEP 3AMOK

K1 E721L 100 44 50 41 33 0,60 E761 E 741
K3 E723L 17 52 57 45 37 0,90 E763-E 783 E741
K5 E725L 143 56 67 56 45 145 E765-E 785 E 745
K7 E727L 160 61 73 62 49 1,90 E767 E747
K9 E729L 178 68 79 67 54 2,55 E769 E747
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TIPS RANGE R
ZAHNSPITZEN SERIE R
KOPOHKWU CEPUN R

SIZE OUR REF. DIMENSIONS - ABMESSUNGEN - PAMEPbI g:s\‘lchJT ADAPTER LOCK
KLASSE UNS. REF. IACCA ZAHNHALTER SICHERUNG
PA3PAL] HALL KOZL L A B H K e ADAMNTEP 3AMOK

K1 E721R 98 42 50 41 33 0,55 E701-E761-E 781 E741
K3 E723R 15 50 57 45 37 0,85 E703-E 763 -E 783 E741
K5 E725R 138 54 67 56 45 1,30 E705-E 765 -E 785 E745
Ké E726R 138 53 67 65 54 145 E 706 E746
K7 E727R 155 59 73 62 49 1,65 E 707 - E 767 E 747
K8 E728R 155 58 73 73 60 1,80 E708 E748
K9 E729R 173 65 79 67 54 2,30 E 769 E747

K11 E731R 191 64 79 85 72 3,20 E711-E791 E751

K13 E733R 220 74 95 100 86 5,00 E713 E753

K15 E735R 247 86 103 109 92 6,60 E715 E755
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TIPS RANGE S

ZAHNSPITZEN SERIE S

KOPOHKW CEPUI S
WEIGHT
SIZE OUR REF. DIMENSIONS - ABMESSUNGEN - PASMEPbI GEWICHT ADAPTER LOCK
KLASSE UNS. REF. MACCA ZAHNHALTER SICHERUNG
PA3PAL HALI KOJA L A B H K (KG) ADANTEP 3AMOK
K6 E726S 148 1 67 65 54 1,40 E 706 E746
K8 E728S 165 12 73 73 60 1,80 E 708 E 748
K11 E731S 206 14 79 85 72 3,00 E711 E751
K13 E733S 238 16 95 100 86 4,70 E713 E753
K15 E735S 265 18 103 109 92 6,30 E715 E 755
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LOCKS
SICHERUNGEN

3AMKUA
H
WEIGHT
SIZE OUR REF. DIMENSIONS - ABMESSUNGEN - PA3BMEPbDI GEWICHT ADAPTER LOCK
KLASSE UNS. REF. MACCA ZAHNHALTER SICHERUNG
PA3PAL HALI KO L H (KG) AJANTEP 3AMOK
E701-E761-E781 E721L-E721R
K1-K3 E7a41 43 8 0,02 E703-E763-E783 E723L-E723R
K5 E 745 56 10 0,05 E705-E765-E785 E725L-E725R
K6 E 746 64 10 0,06 E 706 E726 R-E726S
E727L-E727R
K7 - K9 E 747 65 12 0,07 E707-E767-E769 E729L-E729R
K8 E 748 75 12 0,08 E 708 E728 R-E728S
K11 E751 84 12 0,10 E711-E791 E731R-E731S
K13 E753 102 13,5 0,15 E713 E733R-E733S
K15 E 755 108,5 15,5 0,20 E715 E735R-E735S
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WELDING

SCHWEISSEN

CBAPKA

1. The joint surfaces must be clean and dry. A good cleaning avoids formation of blowholes during the welding. 4|>
4

2. Place the adapter making sure that the coupling with the blade is correct (fig. 1).

Then weld the adapter by some points.

3. Itis advisable to carry out preheating of the parts being welded.
Such operation does favour the emission of Hydrogen from steel reducing the risk of cracking.
4. Use a basic flux with a low Hydrogen content.
5. Place the weld metal in the suitable spaces indicated by pointers (fig. 1).
6. The width of the welding must be proportional to the dimensions of the adapter (fig. 2).
ATTENTION: never weld the assembled set on the blade.
This operation could damage the lock.
1. Die Oberfliche der Schweil3fuge muss sauber und trocken sein. -_—
Eine gute Sauberkeit vermeidet die Entstehung von Blasen beim Anschwei3en.
2. Bringen Sie den Zahnhalter an und versichern Sie sich, dass die Koppelung mit dem Messerstahl korrekt ist (fig. 1).
Dann schweif3en Sie den Zahnhalter mit einigen Punkten.
3. Esist ratsam ein Vorwdrmen der Teile, die angeschweillt werden durchzufthren.
Dieser Vorgang fordert den Austritt von Wasserstoff aus dem Stahl und bringt das Risiko von Kaltrissbildung
auf ein Minimum.
4. Verwenden Sie einen Zusatzwerkstoff (Flussmittel) mit niedrigem Wasserstoffgehalt.
5. Setzen Sie das Eigenschwei3gut in die passenden Raume, die durch Pfeile angegeben werden (fig. 1).
6. Die Breite des Anschwei3ens muss zu den Abmessungen des Zahnhalters proportional sein (fig. 2).
ACHTUNG: schweif3en Sie niemals das zusammengesetzte Set auf dem Messerstahl.
Dieser Vorgang konnte die Sicherung beschadigen.
1. CoeauHAeMble MOBEPXHOCTMN OMKHbI BbITb UMCTBIMI 1 CyXmmMn. COBMIOAEHHAA YUCTOTa NOMOXKET M30exKaTb
GOPMUPOBAHYIE PAKOBMH B CBAPHOM LLIBE, w
2. YcTaHOBWTL aflanTep Hagnexalum obpasom, obecneuns ero NpaBubHOE PacNoNOXeHWe Ha Hoxe KoBLa (puc. 1).
3atemM NpuBapuTe afdanTep B HECKOMbKIMX TOUKaX.
3. PekomeHpayeTca Nogorpes CBapMBaeMblx AeTanen.
Takoli Noaxof 0becneunT NocTeneHHoe BbiAeneHne BOAOPOAA U3 CTanM, yMEHbLLIaKLee OnacHOCTb PacTPeCKMBaHNA.
4. Vcnonb3yiite OCHOBHOW GMIOC C HU3KUM COAEPKaHNEM BOAOPOAA.
5. HannasbTe CBapHOW MeTans Kak yka3aHo cTpefikamu (puc. 1).
6. 1pwrHa cBapOYHOrO LIBa A0MKHA ObITb MPONOPLIVOHANBHOW pasmepam agantepa (puc. 2).

BHVUMAHMUE: Hukorga He npuBapurBaiiTe K J1Ie3BMI0 KOBLUA COOpaHHbIN y3en.
Takaa npouenypa MOXeT CTaTb MPUUMHOWN MOBPEXAEHWA 3aMKa.

&
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ASSEMBLING
ZUSAMMENBAU
CBbOPKA
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ASSEMBLING
ZUSAMMENBAU
CBOPKA

1.

2.

3.

Assemble the tip on the adapter already welded on the blade (fig. 1).
The two surfaces showed in the point A (fig. 3) must be in contact.

Place the lock properly.
The front metal insert has a rounded surface with two protrusions, the back metal insert has a flat surface (fig. 2).

Insert the lock completely for its whole length (fig. 3).

. Setzen Sie die Zahnspitze mit dem bereits auf dem Messerstahl angeschwei3ten Zahnhalter zusammen (fig. 1).

Die zwei im Punkt A (fig. 3) angegebenen Oberflichen missen Kontakt haben.

Bringen Sie die Sicherung richtig an.
Das vordere Metalleinsatzstlick hat eine halbrunde Oberflache mit zwei Vorspriingen, das hintere Metalleinsatzstick
hat eine ebene Oberflache (fig. 2).

Stecken Sie die Sicherung lhrer ganzen Lange hinein (fig. 3).

YCTaHOBUTb KOPOHKY Ha MPUBAPEHHOM K HOXY aanTepe (puc. 1).
YKazaHHble (Ha PUC. 3) NOBEPXHOCTM AOMKHbBI HAXOAUTLCA B KOHTAKTe MEX /Iy CO6oM B Touke A

YCTaHOBUTb 3aMOK HaZ1eXallmm o6pasoM.

[NepeaHAaa MeTanIMJyecKan BCTaBKa MMEET CKPYTEHHYIO MOBEPXHOCTb C ABYMA BbICTyNamu. 3aAHAA BCTaBKa UMeEeT
MNOCKYI0 MOBEPXHOCTD (pUC. 2).

BcTaBbTe 3aMOK MOMHOCTbBIO Ha BCIO ero AnvHy (puc. 3).

&
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GENERAL INFORMATION
ALLGEMEINE AUSKUNFTE
MHOOPMALINA OBLLEFO XAPAKTEPA

ADAPTERS 4|>
el 12
- Hardness: HB 370 - 420
- Chemical composition: = 5 Min b . = Mo
0,19 1,20 1,10 0 0 0,60 0,05
0,24 1,50 1,40 0,03 0,03 0,90 0,10
TIPS
- Hardness: HB 440 - 490
- Chemical composition: = 5 Min b . = Mo
0,26 1,20 1,10 0 0 0,80 0,10
0,30 1,50 1,40 0,03 0,03 1,10 0,20
LOCKS
- Made of two metal inserts linked together through an internal rubber part.
- High elasticity.
- Reusable.
- They can be used with varying temperature from — 40°C to +125°C.
ZAHNHALTER -
- Harte: HB 370 - 420
- Chemische zusammensetzung: = 3 e 5 3 = s
0,19 1,20 1,10 0 0 0,60 0,05
0,24 1,50 1,40 0,03 0,03 0,90 0,10
ZAHNSPITZEN
- Harte: HB 440 - 490
- Chemische zusammensetzung: = 5 M S 3 e .
0,26 1,20 1,10 0 0 0,80 0,10
0,30 1,50 1,40 0,03 0,03 1,10 0,20

SICHERUNGEN

- Aus zwei Metalleinsatzstlcken bestehend, die mit einem inneren Gummiteil verbunden sind.

- Hohe Elastizitat.
- Wiederverwendbar.

- Sie kdnnen mit einer variabeln Temperatur von — 40°C bis +125°C benutzt werden.

O
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AJANTEPHI
- TBepaocTb: HB 370-420

- XUMNYECKUIN COCTaB: - = - B - o -
0,19 1,20 1,10 0 0 0,60 0,05
0,24 1,50 1,40 0,03 0,03 0,90 0,10

KOPOHKUN

- TBepaoCTb: HB 440 - 490

- XVMWYeCKNn COCTaB: B 5 e 5 5 o Vi
0,26 1,20 1,10 0 0 0,80 0,10
0,30 1,50 1,40 0,03 0,03 1,10 0,20

3AMKA

- V3rotosneHbl 13 AByX METaNNIMUYECKMX BCTaBOK, COEAMHEHHbIX MOCPEACTBOM BHYTPEHHEWN Pe3VHOBOW feTanu.
- Bblcokas 3nacTMyHOCTb (ynpyrocTb).

- [loBTOpHOE MCNONb30BaHMe.

- MoXeT NpUMEHATLCA MPW PA3NUYHBIX TeMNepaTypax B AvanasoHe o1 -40 ao +125 °C.

Bucket with Silver system. Very good penetration until complete wear of the tip.
Baggerloffel mit Silver System. Sehr gutes Eindringen bis volligen Verschleils der Zahnspitze.
KosLu ¢ cuctemol Silver. OueHb xopollee NPOHMKHOBEHME A0 MOSIHOMO N3HOCA.

&

15



csa
CCix

ISO 9001:2008  1SO 14001:2004

Venezia

Torino

Modena

ESTIs.r.l. Tel. +390365823327

Via dei Baicc, 5 Fax +390365823254
25074 Idro (Brescia) Email info@esti.it
Italy www.esti.it

WWW.estl.It

€0/8103



